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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Allgemeine Angaben [bezogen auf den Gesamtkunden]

Versicherungsnehmer:

Postalische Anschrift:

Anzahl Betriebsstatten: in Deutschland

in der EU

in der Schweiz

in USA / Kanada

in

Risiko-Anschrift [= heute besichtigtes Risiko]

O Es sind weitere Betriebsgrundstiicke vorhanden (s. Beiblatt)

Telefon:

E-Mail:

Internet:

Besichtigungsdatum:

Besichtigungsgrund: (0] Erstbesichtigung

(0] Nachbesichtigung zum Vertrag

Letzte Besichtigung am:

Teilnehmer:

Betriebsbeschreibung:
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Geschéftsflihrer:

O angestellter GF O Gesellschafter GF

Bruttojahresumsatz:

Vorsteuerabzugsberechtigt: 0 Ja O Nein

Technischer Verantwortlicher/
Betriebsleiter:

Kaufmannischer Leiter:

Besitzverhiltnisse:
Eigenstandiger Betrieb: 0O Ja

O Nein, die Muttergesellschaft heilt:

Es wurde vom Auftraggeber aktuell konkret abgeklart,
dass keinerlei Versicherungsschutz tber die
Muttergesellschaft besteht

0 Ja O Nein, wird nachgeholt bis

Mitarbeiterschliissel: Gesamt davon
kaufméannisch auf fremden Grundstlicken

Anzahl Mitarbeiter:

Bruttojahreslohn- und
Gehaltssumme:

Notizen:
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Standortrisiko

[bezogen auf den konkreten Standort]

Gebaude Derzeitiger Versicherungsschutz:
O Fe OEC O Allrisk oTVv O Elementar O Glas
O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU

Gewilinschter Versicherungsschutz:

O Fe O EC O Allrisk oTVv O Elementar O Glas

O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU
Inventar Derzeitiger Versicherungsschutz:

O Fe OEC O Allrisk oTVv O Elementar O Glas

O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU

Gewilinschter Versicherungsschutz:

O Fe

O mit BU

Versicherungssummen:
PML

%

Gewiinschtes Meldesystem
fiir die Vorrate:

Griindungsdatum:

Schichtsystem:
Arbeitstage:

Arbeitszeiten:

O EC O Allrisk oTV O Elementar O Glas
O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU O mit BU
Gebaude

tkBe / in Gebauden

tkBe / ex Gebauden

Vorrate / in Gebauden

Vorrate / ex Gebauden

Glas (ohne Sonderverglasung etc.)

Betriebsunterbrechung

06 012 018 024 Monate Haftzeit

O Vorsorge in Hohe von

O Stichtagsklausel (monatliche Meldung durch VN)

Umsatz:

01 02 03 04
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Mitarbeiterschliissel an diesem Standort:

Gesamt davon
kaufméannisch auf fremden Grundstlicken

Anzahl Mitarbeiter:

Bruttojahreslohn- und
Gehaltssumme:

Nur festangestellte Mitarbeiter O Ja

O Nein, es werden zudem folgende Arbeitskréafte eingesetzt:

Produktionsschwerpunkt: O hier

Eigentumsverhaltnisse

Grundstuck: OVN O
Gebaude: OVN O
Nutzung / Mehrherrigkeit O Nein

O ja, durch Firma / in Gebdude bzw. auf Gelande

Nutzen Wurde das Gebaude schon immer gemafl dem aktuellen Tatigkeitsfeld
genutzt ? 0 Ja
O Nein
Falls Nein: Urspringlich vorgesehener Nutzen war:

Das Gebaude wurde dem aktuellen Nutzen angepasst
O Ja

O Nein, daraus ergeben sich folgende Gefahren:
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Lage O Wohngebiet O Gewerbegebiet
Gefahrerhéhung in der
Nachbarschaft O Nein
O Ja, durch
Alle Gebaude umfahrbar: O Ja O Nein
(0] Skizze wurde durch den Besichtigenden erstellt

(0] Lageplan durch VN zur Verfligung gestellt

www.independentverlaglatza.de



TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Betriebs- / Verfahrensbeschreibung

Beschreibung der
Produktionsprozesse/-ablaufe:

Wesentliche Maschinen-/

Engpasssituation: 0 Ja O Nein
Grund: O nicht mehr lieferbar
O Wartezeit
Besondere Gefahrdungen: O Nein
O Ja
Zertifizierung: O ISO 9000 ff
(o]

Betriebliche Verdnderungen

Welche Veranderungen hat es seit der letzten Besichtigung gegeben ?
O Keine

O Folgende:

Welche baulichen Veranderungen sind in den nachsten 24 Monaten geplant ?
O keine

O Folgende:

Welche technischen / organisatorischen Verdnderungen sind in den nachsten 24 Monaten geplant ?

O keine

O Folgende:

Welche Veranderungen sind in den Produktionsverfahren innerhalb der nachsten 24 Monate geplant ?

O keine

O Folgende:
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Behordliche Wiederherstellungsbeschriankung

Vorhanden ? O Nein

O Ja, und zwar:

Riickwirkungsschaden

Ruckwirkungsschaden sind Ertragsausfalle, die bei einem versicherten Betrieb dadurch entstehen, dass
ein Zulieferer oder Abnehmer einen versicherten Schaden erleidet.

Ist das Risiko vorhanden ?
O Nein

0O Ja, wenn folgende Firmen (bitte Land angeben) ausfallen sollten:

in
in
in
in
Sachrisiken Vorversicherung:
Vorversicherer:
Vertragsablauf:
Vorschaden (5 Jahre):
-Regulierte Schaden: EUR
Anzahl
-Reservierte Schaden: EUR
Anzahl
-Nicht versicherte Schaden: EUR
Anzahl

Schadenursachen:

www.independentverlaglatza.de
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Ja Nein
Feuerwehr
Anruckzeit der Feuerwehr: Minuten
Werkfeuerwehr (o) o
Berufsfeuerwehr (o) o
Freiwillige Feuerwehr 0] 0]
Die Feuerwehr kennt den Betrieb durch Begehung / Ubung o 0]
Feuerwehr-Schlisselkasten vorhanden 0 o
Die Feuerwehr verfligt Gber Laufkarten 0] 0]
Loschwasser
Art der Léschwasserversorgung:
(0] Hydrant m entfernt
(0] Wandhydranten / Anzahl:
(Position der Wandhydranten im Lageplan vermerken)
(o] Loschteich mit L / Kubikmetern Wasser
O
Feuerléscher
Feuerléscher in ausreichender Anzahl vorhanden o) o
Feuerldscher sind frei zuganglich o 0]
Feuerldscher sind alle geprift o 0]
- Né&chste Prufung am:
Die Mitarbeiter sind im Umgang mit Feuerl6schern geschult worden o 0]
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Elektronikrisiken

Gruppe 1: Kommunikations- / Sicherungs- / Melde- Informations- und Birotechnik
einschl. Kassen und Waagen

zusatzlich: Gruppe 2: Mess- und Priftechnik
Gruppe 3: Grafische Gestaltungssysteme
Gruppe 4: Ton- und Bildtechnik
Gruppe 5: Medizintechnik / ohne Endoskopie

Medizintechnik / mit Endoskopie

Gruppe 6: Besondere Anlagen

Deklaration:

Software (aufder BIOS)
und Datenbestande:

Vorversicherung:

Vorversicherer:

Vertragsablauf:

Vorschaden (5 Jahre):

-Regulierte Schaden: EUR
Anzahl
-Reservierte Schaden: EUR
Anzahl
Schadenursachen:
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Maschinenrisiken / Stationar

Hersteller:

Typ:

Baujahr:

Einsatzgebiet:

Neuwert:

Der Neuwert setzt sich zusammen aus dem Listenpreis und

Fundament:

Zubehor:

Herstellergarantie bis:

Wartung erfolgt gem. Herstellerangaben: O Ja, durch

O Nein
Blitz- / Uberspannungsschutz: 0 Ja O Nein
Biogener Kraftstoff: 0O Ja, mit

O Nein

Betriebsunterbrechung:
Arbeitszeiten:

X X X =
EUR/Std. Std./ Arbeitstag Arbeitstag / Woche = Wochen / Jahr

Monate Haftzeit:

Zeitliche Selbstbeteiligung:

Ausfallziffer:

[Y%ualer Anteil am Betriebsgewinn und an den fortlaufenden Kosten]
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Vorversicherung:
Vorversicherer:

Vertragsablauf:

Vorschaden (5 Jahre):

-Regulierte Schaden:

-Reservierte Schaden:

Schadenursachen:

EUR
Anzahl
EUR

Anzahl

www.independentverlaglatza.de
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Maschinenrisiken / Mobil

Hersteller:

Typ:

Baujahr:

Einsatzgebiet:

-Land:
-Tunnelbau /
.unter Tage“ 0O Ja O Nein
-Wasserbau: O Ja O Versaufen, Verschlammen mitversichern
O ,Schwimmender” Einsatz auf Ponton 0.4. mitversichern
O Nein
Neuwert:

Der Neuwert setzt sich zusammen aus dem Listenpreis und

Herstellergarantie bis:

Wartung erfolgt gem. Herstellerangaben: O Ja, durch
O Nein
Biogener Kraftstoff: 0O Ja, mit
O Nein

Betriebsunterbrechung:
Arbeitszeiten:

X X X =
EUR/Std. Std./ Arbeitstag Arbeitstag / Woche  Wochen / Jahr

Monate Haftzeit:

Zeitliche Selbstbeteiligung:

Ausfallziffer:

[Y%ualer Anteil am Betriebsgewinn und an den fortlaufenden Kosten]
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Vorversicherung:
Vorversicherer:

Vertragsablauf:

Vorschaden (5 Jahre):

-Regulierte Schaden:

-Reservierte Schaden:

Schadenursachen:

EUR
Anzahl
EUR

Anzahl

www.independentverlaglatza.de

16



TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Komplex

v

Max.

Punkte

Punkte

Punkte

Punkte

Sicherheitskonzept

Mindestschichtstarke

Zertifizierung

Registratur und Auswertung aller Arbeitsunfalle

Meldepflicht Arbeitsunfalle < Durchschnitt der BG

MaRnahmenplanung

Bereitschaftsdienst

=W ===

Wartung, Instandhaltung und Reparatur
betriebstechnischer Anlagen

~

Einsatz qualifizierter haupt- und nebenberuflicher
Brandschutzbeauftragter

w

Brandschutzordnung, Alarm- und Brandschutzpléne

Einweisung der Belegschaft im Brandfall und im
Gebrauch vor Sicherheitseinrichtungen

Einweisung, Uberwachung von Fremdfirmen in
Sicherheits- und Brandschutzfragen

-

Betriebsbesichtigung durch Brandschutzberatungsdienst

Mangelbeseitigung

Umsetzung brandschutztechnischer Empfehlungen

Beratung bei Planung, Neu- und Umbauten,
Nutzungsanderungen

Feuergefahrliche Arbeiten

Rauchverbot

ProzeBleitsysteme mit Betriebs- und Schutzverriegelungen,
unterbrechungsfreie Stromversorgung

0 NWl W O|NhN®W

Besondere Schutzmallnahmen

N
o

Gekennzeichnete Ex-Zonen

Standige Toruberwachung

Zugangskontrolle

Einfriedung des Gelandes

Einbruchhemmende Verglasung oder Vergitterung der
Fenster

Be- und Ausleuchtung des Betriebsgeldndes

Verschluss der AuRentiren, sichere Schlisselaufbewahrung

AuRenhautiberwachung durch VdS-anerkannte EMA

Innenuberwachung durch VdS-anerkannte EMA

Freilandiberwachung, Zaunmelder

Keine Lagerung brennbarer Materialien

Werkschutz

ProzeRleitwarten

MESZ-, Steuer- und Regelraume

Einrichtungen der Energieversorgung

Elektrische Mehrfacheinspeisung

NININININININ= W= a2 IN=|=aN

Keine Einschrankung des Reprasentantenbegriffes

-
(3]

Ermittelte Punktzahl

mind.
30

www.independentverlaglatza.de
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Erlauterungen zum Rabattermittlungsbogen

Es besteht eine Sicherheitsorganisationderen Inhalt den
Mindestanforderungen des Merkblattes VdS 2555 entspricht.
Mindestschichtstarken der Produktion - auch Einschichtbetrieb -

Das Unternehmen ist nach der DIN ISO 9000 ff., Oko-Audit oder
anderen vergleichbaren Systemen zertifiziert.
Arbeitsunfalle (auch nicht meldepflichtige) werden registriert
und auf ihre Sicherheitsrelevanz hin ausgewertet.

Die meldepflichtigen Arbeitsunfalle liegen unterhalb der

MalRnahmenplanunger{Notfall-, Wiederaufbau- oder
Wiederaufbauplanungen) flr Schadenfall bedingte

Provisorien (Ausweichmoglichkeiten) wurden vorgelegt.
Bereitschaftsdiensinit standiger Rufbereitschaft fiir Produktion,
Technik und Prozessleittechnik auRerhalb der Arbeitszeit ist

Wartung, Instandhaltung und Reparatwon betriebstechnischen

- Intervallbogen und messtechnische Maschinenliberwachung

- Etatentwicklung wurde aufgezeichnet.

Organisation des Brandschutzes

Einsatz qualifizierter haupt- und nebenberuflicher
Brandschutzbeauftragtemit Zertifikat (z.B. VdS, CFPA),

die direkt an die Unternehmens-, Werks- oder Betriebsleitung
berichten. RegelmaRige Fortbildung ist gewahrleistet.
Brandschutzordnung, Alarrund Brandschutzplansind
vorhanden und fortgeschrieben worden; Alarmiibungen mit
der Feuerwehr werden durchgefihrt.

Die Belegschaft wird regelmaRig (alle 1 bis 2 Jahre) tiber das
Verhalten im Brandfall und im Gebrauch der Sicherheits-

einrichtungen unterwiesen. Bei Neueinstellungen und
Versetzungen ist die Unterweisungunverzuglich vorzunehmen.
Einweisung und Uberwachungpm Fremdfirmen in Sicherheits-

5.1.4.1. Sicherheitskonzept
5.1.4.1.1.
5.1.4.1.2.

sind verbindlich festgelegt.
5.1.4.1.3.
5.1.4.1.4.
5.1.4.1.5.

Berufsgenossenschaft.
5.1.4.1.6.
5.1.4.1.7.

vorhanden.
5.1.4.1.8.

Anlagen

sind gegeben

- Mangelbicher werden gefiihrt
5.1.4.2
5.1.4.2.1.
5.1.4.2.2.
5.1.4.2.3.
5.1.4.2.4.

und Brandschutzfragen erfolgt.
5.1.4.2.5.

RegelmaRig (alle 1 bis 3 Jahre) erfolgen Betriebsbesichtigungen
durch den Brandschutzberatungsdienst des flihrenden
Versicherers oder des VdS. Hierbei werden alle Schaden

- auch die ohne Ersatzanspriiche - der letzten Jahre erortert.

www.independentverlaglatza.de
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Erlauterungen zum Rabattermittlungsbogen

Festgestellte Mangelverden unverziglich beseitigt.
Brandschutztechnische Empfehlungen werden umgesetzt.

Bei Planungen von Neu- und Umbauten sowie bei der
Anderung der betrieblichen Nutzung werden die Sicherheits
und Brandschutzempfehlugendes Brandschutzberatungs-

AuRlerhalb der dafiir vorgesehenen standigen Arbeitsplatze sind
im gesamten Betrieb feuergefahrliche Arbeiter(Schweilen,
Loten, Auftauen, Dacharbeiten etc.) verboten.

Bei unausweichlichen Arbeiten wird die schriftliche
Genehmigung durch den Betriebsleiter erteilt (Erlaubnisschein,

Rauchverbotwird Gberwacht und Missachtungen werden
geahndet; gesicherte Raucherlaubniszonen sind eingerichtet.

Prozessleitsystemenit Betriebs- und Schutzverriegelungen

sowie eine unterbrechungsfreie Stromversorgung sind vorhanden.
Einrichtungsschutz (Objektschutzanlagerspweit nicht unter
"Brandbekdampfung" rabattierbar - und deren Wirksamkeit
nachgewiesen wird (Explosionsunterdriickungs-, Druckentlastungs-,
Inertisierungseinrichtungen (Stickstoff, Dampf, Abschottungs-

und Entspannungseinrichtungen mit fernbedienbaren Abschott-
armaturen; Infrarotiiberwachung, Wasser- und Dampfsperren

ExZonenl und 2 (fiir Gase und Dampfe) sowie 10 und 11

Standige Uberwachunder Toreinfahrten zum Betriebsgelande
z.B. durch Pfortner oder Fernsehkameras mit Aufschaltung auf
einen Monitor in einer standig besetzten Stelle.
Zugangskontrollerder Mitarbeiter, Fremdfirmen, Lieferanten;

5.1.4.2.6.
5.1.4.2.7.

=> Umsetzungsgrad beachten !
5.1.4.2.8.

dienstes (Versicherer oder VdS) umgesetzt.
5.1.4.3. Feuergefahrliche Arbeiten

Brandwache).
5.1.4.4. Rauchverbot
5.1.4.5. Besondere MalRhahmen
5.1.45.1.
5.1.45.2.

und ahnliche Einrichtungen.
5.1.4.5.3.

(Staube) sind gekennzeichnet.
5.1.4.6. Schutz des Werkgeldndes
5.1.4.6.1.
5.1.4.6.2.

Begleitung von Besuchern.
5.1.4.6.3.

Einfriedungdes Betriebsgelandes (mind. 2 m hoch) mit Ubersteig-
schutz.

www.independentverlaglatza.de
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Erlauterungen zum Rabattermittlungsbogen

5.1.4.6.4. Einbruchhemmende/erglasung oder Vergitterung der Fenster,
die unmittelbar an der Grundstiicksgrenze liegen.

5.1.4.6.5.  Ausreichende Be- und Ausleuchtungles Betriebsgeldndes.

5.1.4.6.6. VerschlieRen der AuRRentlre(sicherheitsschlosser) nach

Betriebsschluss und sichere Aufbewahrung der Schliissel gegen

Entfernung durch Unbefugte.

5.1.4.6.7. VdSanerkannte Einbruchmeldeanlagait Alarmierung an

eine standig besetzte Stelle, z.B. Pforte, Bewachungsfirma.

- AuRenhauttiberwachung (Fenster und Tiiren bei feuerge-
fahrdeten Gebauden oder Gebduden mit Rechenzentren,
Konstruktionsbiros, Lagern).

- Inneniiberwachung (Bewegungsmelder in feuergefahrdeten
Rdumen, zentralen Durchgangen, Rechenzentren,
Konstruktionsbiros, Lagern).

5.1.4.6.8.  Freilandiberwachung, Zaunmelder
5.1.4.6.9. Keine Lagerung brennbarer Materialienin einem Abstand von
weniger als 10 m von der AuBenumzdunung und keine

Lagerung brennbarer Materialien an Gebauden(Abstand geringer

als 5m).

5.1.4.6.10. Werkschutz

5.1.4.7. Prozesstitwarten, Schaltanlagen, Energieversorgung

5.1.4.7.1.  Prozessleitwarten sind mindestens feuerbestandig abgetrennt
und mit einer VdS-anerkannten Brandmeldeanlage ausgestattet.

5.1.4.7.2.  Mess-, Steuer- und Regelrdume sind mindestens feuerbestandig
abgetrennt und mit einer VdS-anerkannten Brandmeldeanlage
ausgestattet.

5.1.4.7.3. Einrichtungen der Energieversorgung (Trafos, betriebswichtige
Kabel und Schalteinrichtungen) sind mindestens feuerhemmend
vom Betrieb und untereinander abgetrennt.

5.1.4.7.4. Elektrische Mehrfacheinspeisungen sind jeweils mindestens
feuerhemmend vom Betrieb und untereinander abgetrennt.

5.1.4.8. Reprasentant

Keine Einschrankung des Reprasentantenbegriffes.

www.independentverlaglatza.de
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Besondere Betriebsrisiken

Folgende Betriebsrisiken sind vorhanden Seite
(0] Lagerrisiken 22 - 23
(0] Kunststoff /| Schaumstoff 24
o GieRerei & Metallverarbeitung 25-29
(0] Textil 30
o Papier 31-32
o Holz 33-34
(0] Lebensmittel 35-36

(o] Brauereien

(o) Milchverarbeitung

(o] Backereien

(0] Fleischverarbeitung
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Lagerrisiken

O Regallager

Einlagerung von:

O Hochregallager

Regallager mit einer Lagerhdhe von mehr als 9,0 m gemessen zwischen

FuBboden und Oberkante Lagergut (gemaf VDI Richtlinie 3564)

Einlagerung von:

O Blocklager
O Granulate (BigBag)

O Ersatzteile (GLT)

O Kleinteile (KLT)

O Maschinenteile (Gitterbox)

O Schiittgutlager
O Kohle

O als Aulienlager

O Getreide

O innerhalb von Gebauden

O Holzschnitzel

O Silolager
O Kunststoffgranulate O Getreide
O Tanklager
oberirdisch unterirdisch
O Chemikalien L L
O Brennstoffe L L
O Petrochemische Produkte L L

O Kiihl- oder Tiefkuhllager

Isolationsmaterial besteht aus:

O Polyurethan (PU), Polystyrol (PS — ,Styropor*)

(o]
O Sonderlager
Einlagerung von:
als - Blocklagerung: O Ja, Menge: O Nein
- O Ja, Menge: O Nein

www.independentverlaglatza.de
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Lagerrisiken

O AuBenlagerung

Lagerung von:

Abstand zum

Gebaude: m

Schutz vor )

Brandstiftung: O Nein O Umzaunung (2m + Ubersteigschutz)
O Kamera O Kamera mit Bandaufzeichnung

O Lagerung von Abfillen

Lagerung von:

Abstand zum

Gebaude: m
Schutz vor i
Brandstiftung: O Nein O Umzaunung (2m + Ubersteigschutz)
O Kamera O Kamera mit Bandaufzeichnung
Folien-Umverpackung O Folienschrumpfen mit offener Flamme

O Verpackung per Stretchfolie

Verpackungsmaterialien O Kartonagen O Staupapier O Folien
Lagerhilfen O Paletten O Kleinladungstrager (KLT)

O GroBladungstrager (GLT)

Forderhilfsmittel

Folgende Flurférderfahrzeuge sind vorhanden:

O Gabelstapler

mit Elektroantrieb Stck mit Motor Stck
O Hubforderer
mit Elektroantrieb Stck mit Motor Stck
Transportbander
Unterirdisch verlaufende Forderbander sind vorhanden: 0 Ja O Nein
Hinweis: Verfligt der VN momentan liber eine spezielle ,,Forderbandklausel“ o.a. (bestimmtes

Sublimit, besondere SB etc.) in seinem Versicherungsschutz ?
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Kunststoff /| Schaumstoff

O Thermoplaste

(o)

(o)

O O O O

o

Hinweis:

Polyethylen: PE (LDPE, HDPE)

Polypropylen: PP

Polystyrol: PS (Styropor)

Polyvinyichlorid: PVC

Polyurethan: PU

Polyamid: PA

Polycarbonat: PC

Polytetrafluorethylen: PTFE

Polyoximethylen: POM
Acrylnitril-Butadien-Styrol: ABS
Polyethylenterephthalat: PET

Polymethylmethacrylat: PMMA

Polyacrylnitril: PAN

Folien, Verpackungsmaterial, Haushaltsgerate
Transportbehalter, Bierkisten

=> brennt alleine weiter !
Haushaltsartikel, GefalRe, Verpackungsmaterial,

Rohre, Kabelisolierungen, FuBbodenbelage, Fensterprofile
Hartschaum, Weichschaum, Profile, Formteile,

=> |nfrarottauglich, Formteile, Beschichtungen,
Kunstfasern

=> fiir durchsichtige Teile
Formteile, Sicherheitsscheiben, CD-ROM

=> ahnlich wie Teflon (besonders glatte Oberflachen)
Schlauche, Dichtungen, Filtersacke, Membranen

Kraftstoffpumpen, federnde Schnappverbindungen
Gehause von Telefonen und Haushaltsgeraten
Kunststoff-Getrankeflaschen

=> brennt alleine weiter !
Verglasungen, Lampenkorper, Haushaltsgerate

Kunstfaser

a) Ethylen usw. verursachen im Brandfall Schwergaswolken !

=> Lage des Betriebes in der Nahe von Wohnsiedlungen ?
Wiederherstellungsbeschrankung ?

b) alles mit ,,C*“ verursacht im Brandfall Chloridgase und diese sorgen fiir eine
Beaufschlagung mit Salzsaure !

Dies fuhrt wiederum zu Korrosionen an Werkzeugen, Maschinen etc.

Ferner werden die Léscharbeiten dadurch erheblich behindert.

=> Daher auf die Lagerung von wichtigen Werkzeugen etc. achten !

O Duroplaste

(o)

O Polyesterharze (ungesattigt): UP

o

Phenol-Formaldehyd: PF

Silicon: Sl

O Elastomere

o

(o)

Buna

Kautschuk-Gummi

Formteile, elektrotechnische Artikel, Schichtpressstoffe

=> brennt alleine weiter !
Gerateteile, Boote, Silos, Wellplatten, Profile, GielRharze

Schlauche, Gleit- und Schmiermittel

Ronhstoff fur die Gummi-Industrie

Korrosionsschutziiberziige
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GieRerei & Metallverarbeitung

Folgende Werkstoffe werden genutzt:

O Eisenmetalle: Stahl, Eisen
Feinstaube brennbar (Auto-Oxidation durch groRe Oberflachen)

Spane brennbar in Verbindung mit Bearbeitungshilfsmitteln
(Bohrole und Kiihlschmiermittel)

E ]

O Leichtmetalle: Aluminium, Magnesium
Staube und Spane brennbar (leicht entzindlich)

Metallbrande nicht mit Wasser l6schbar (Explosionsgefahr)
= >l dschmittel ?

E ]

O Buntmetalle: Kupfer, Nickel, Chrom

1 nicht-brennbar aber in Staubform kritisch in Bezug auf Umweltschutz und
Arbeitssicherheit
=> Sauberkeit ?

Angewandte Verfahrenstechniken:

O Vorbehandlung O Entfetten O Beizen
Baderanzahl:
Substanz:
Substanz:
O Formgebung O Kaltverformung: Pressen, Kaltwalzen, Drahtziehen

Eingesetzte Maschine:

Betrieb mit Hydraulikol ? 0 Ja O Nein
O Warmverformung:  Schmieden, Warmwalzen

Eingesetzte Maschine:

Betrieb mit Hydraulikdl ? 0O Ja O Nein

O Mechanische Bearbeitung (Bohren, Frasen, Drehen, Schleifen, Polieren, Strahlen )
Was fir ein Kihlschmiermittel wird eingesetzt ?

Substanz:
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GieRerei & Metallverarbeitung

TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Oberflachenveredelung

O Organische Beschichtung:

O Metallische Beschichtung:

Lackieren, Pulverbeschichten

Technik: O Lackierstand O Lackierkabine
Lacke:
Menge: L

Galvanisieren, Zink-Tauchbader

Baderanzahl:
Substanz: L
Substanz: L

Thermische Vergiitung

O Harten Erhitzen der Werkstiicke (bis Rotglut) und schlagartige Abkiihlung in Ol
oder Wasser
Erhitzung erfolgt mittels:
Baujahr:
Temperaturiiberwachung der
Abkuhlbecken: O Ja O Nein

O Tempern Durch langsames Abfahren einer Temperaturkurve mit definierten
Aufheizraten, Haltezeiten und Abkuhlung unter definiertem
Temperaturgradienten, wird die Gefugestruktur des Werkstiicks verbessert
Erhitzung erfolgt mittels:
Baujahr:
Temperaturiberwachung der
Abkuhlbecken: O Ja O Nein

Sonstiges

O Massenproduktion von Bauteilen / Gie3verfahren

O Guss-Produkte / Verarbeitung von O Eisenverbindungen (Fe)

O Nichteisenmetalle (Zn, Sn, Pb, Ni, Cu, etc.)
O Leichtmetalle (Al, Mg, Ti, etc.)

O Legierungen aus Nichteisenmetallen und Leichtmetallen

O nicht-metallische Guss-Produkte (Kunststoffe)
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

GieRerei & Metallverarbeitung

Schmelzaggreqgate

O Kupoloéfen — 0 Gas o Ol O elektrisch
O Siemens-Martin-Ofen —» OGas o Ol O elektrisch
O Flamm- und Elektrodfen —> O Gas o Ol O elektrisch

GieRverfahren / Form

O mit verlorenen Formen (Formsand)
O Handformen O Maschinenformen

O Maskenformen O Vakuumformen

O mit Dauerformen (z.B. Kokillen aus Stahl)
O Druckgufd (Metallschmelze wird mit Druck ausgebracht)

O drucklos, durch abgief3en in Kokillen oder Schleudergul® oder Stranggiefl3en

27

Modelle als Muster der herzustellenden Werkstiicke -

O aus Holz O aus Kunststoff O aus Wachs O aus Metall

Lagerung der Modelle:

Modelltischlerei und Formenbau vorhanden: 0 Ja O Nein

=> Im Lageplan kennzeichnen und ggf. mit ,,Holzrisiko“ fortfahren !
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GieRerei & Metallverarbeitung

Liegen folgende Risiken vor ? Ja Nein

Brandlast

Becken und Leitungen beim Entfetten, Beizen und in der Galvanik
sind aus Kunststoff o (0]

Verschmutzung mit Hydraulikole 0] 0]

Beheizung der Kunststoffwannen durch direkte Primarheizung
(elektrische Rohrheizkdrper befinden sich innerhalb der Becken) 0] 0]

Ein Trockengehen der Becken infolge Leckage

- Uberhitzung der Primarheizung

- Uberschreiten der Ziindtemperatur (Kunststoffwanne)

wird technisch tGberwacht o 0]

Galvanikprozesse sind unbeaufsichtigt 0] 0]

Bildung korrosiver Gase infolge zu hoher Stromstarken ist
technisch maoglich (0] 0]

Kiihlschmierstoffe

Olablagerungen infolge Undichtigkeiten oder durch Verspritzen
beim Bearbeitungsvorgang 0] 0]

Hydraulikagqregate

Leckage von Hydraulikdl, insbesondere unter den Pumpen

und im Kellerbereich o 0]
Schlechter Zustand von Hydraulikleitungen (Porositat) o 0]
Undichtigkeit von Verbindungsmuffen o 0]

Funkenerosion
Als Dielektrikum werden brennbare Ole verwendet (o) (0]

Wird eine Uberhitzung des Dielektrikums mit Uberschreiten der

Zundtemperatur technisch Gberwacht ? o (o)
Harten
Verwendung von brennbaren Harte-Olen (o] (o)

Wird ein Uberschreiten der Ziindtemperatur des Harte-Ols
technisch tUberwacht ? o (o)
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

GieRerei & Metallverarbeitung

Liegen folgende Risiken vor ? Ja Nein
Tempern
Wird eine Uberhitzung der Heizaggregate technisch tiberwacht ? 0] 0]

Absauganlagen

Spéne und Staube werden mittels Absauganlagen entfernt und

einer zentralen Filteranlage zugefihrt werden o 0]
Ablagerung brennbarer Staube in Absaugkanalen und Filteranlagen o 0]
Funkenerkennung in Absaugkanale und Filteranlagen vorhanden 0] 0]
Funkenléschung in Absaugkanale und Filteranlagen vorhanden o (0]
Es besteht ein Wartungsvertrag gem. Herstellervorgaben (0] 0]
Besondere Brandgefahr bei Spanen und Stauben von

Leichtmetallen (Al, Mg) o 0]
Funkenerosion

Als Dielektrikum werden brennbare Ole verwendet (0] o
Wird eine Uberhitzung des Dielektrikums mit Uberschreiten der

Zundtemperatur technisch Gberwacht ? 0] (o)
Harten

Verwendung von brennbaren Harte-Olen (o) (o)
Wird ein Uberschreiten der Ziindtemperatur des Harte-Ols

technisch Uberwacht ? o o
Tempern

Wird eine Uberhitzung der Heizaggregate technisch tiberwacht ? 0] 0]
Putzlappen in offenen Abfallbehéltern

Sind geschlossene Miillsysteme fiir Putzlappen mit Resten von

organischen Stoffen vorhanden ? o (0]
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Textil

Verfahrenstechnik

O Faserstoffproduktion von O Naturfasern

O Kunstfasern

O Spinnen/Zwirnen

O Weben/Stricken

Anzahl der Webstiihle:

Anteilige VS:

Maximale Dauer bis
zur Wiederanschaffung: Monate

Anzahl der Strickmaschinen:

Anteilige VS:
Maximale Dauer bis
zur Wiederanschaffung: Monate
O Veredein
Textilflachen werden O beschichtet
O gefarbt
O bedruckt.
Verwendete Chemikalien: O Azofarbstoffe
O Anthrachinon

O Metallkomplexfarbstoffe
O Schwefelfarbstoffe

o

O Endfertiqung (Nahen)
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Papier

Papierherstellung mit den grundlegenden Prozessen:
Grundstoffproduktion (Zellulosegewinnung, Zellstoffherstellung)

Papierproduktion

O Grundstoff-Produktion: Zellulosegewinnung
O Entrindung der Baumstamme
O Zerkleinerung zu Holzschnitzeln (Chips)

O Vermischung mit Sageabfallen (Spane)

Aufschluss der im Holz enthaltenen Zellulosefasern

O mechanisch: Durch schleifen der Chips entsteht sogenannter Holzschliff. Dies ist der Grundstoff
fur minderwertige Papiersorten (Zeitungen).

O chemisch:  Fir hochwertige Papiersorten werden die Fasern in einem chemischen Prozess

aufgeschlossen und von den unerwiinschten Bestandteilen (Lignin) getrennt.

O Grundstoff-Produktion: Zellstoffherstellung

Zellstoff, Holzschliff und ggf. Zusatz von Recycling-Altpapier wird mit Wasser zu einem Brei (Pulp)

1
verruhrt, der als Ausgangsmaterial fiir die Papierherstellung auf der Papiermachine dient. 3

O Waschen

O Sieben

O Bleichen

O Faser-Reinigung

O Mischen

Papierproduktion

O Zellstoff, Holzschliff und ggf. Zusatz von Recycling-Altpapier wird mit Wasser zu einem Brei
(Pulp) verruhrt.

O Auf der Papiermaschine (PM) im Nassteil (Siebpartie) wird dieser Brei zu einer Bahn gestreckt.

O Im Trockenteil der PM wird die Papierbahn auf dampfbeheizten Zylindern gestreckt, getrocknet
und zu den sogenannten Jumbo-Rollen aufgerollt.

O Weiterbehandlung: z.B. Oberflachenvergitung, Formatschnitt
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Papier

Liegen folgende Risiken vor ? Ja Nein
Schwarzlaugenkessel (Sulfat-Verfahren) o 0]
Yankee-Zylinder (Hygiene-Papier) o 0]
Brandlast

Die Papiermaschinen sind mit Hydraulikdl verschmutzt o 0]
Die Ausschussgrube wird taglich geleert o 0]
Es werden auch Hygienepapiere (Tissues) be- / verarbeitet 0] 0]

Verfahrenstechnik / Betriebsunterbrechung

- Maximaler Wiederbeschaffungszeitraum fir die Papiermaschinen Monate
- Die alteste Papiermaschine(n) sind Jahre alt.
- Es gibt fir alle Papiermaschinen derzeit noch Ersatzteile o 0]
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TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Holz

Verfahrenstechnik

O Mechanische Bearbeitung:  ségen, hobeln, drehen, schleifen, schalen (Furniere)

O Trocknen: meist dampfbeheizte Trockenkammern

O Tranken: in Badern und Kesseln, zur Verbesserung der Holzeigenschaften
O Oberflachenbehandlung: impragnieren, lackieren, farben, kleben, belegen (Folien)

O Werkstoffbildung: Herstellung von Spanplatten, Faserplatten, Sperrholz, Furnieren
O Zusammenbau: Verbindung von Einzelteilen zu Mdbeln, Booten, Fenster etc.
Liegen folgende Risiken vor ? Ja Nein
A) Lagerung von Rundholz vorhanden o 0]
AuBenlager befinden sich m zum Gebaude

B) Lagerung von Schnittholz vorhanden o 0]

Das Schnittholz wird zur Trocknung zwischengelagert

- Blocklagerung (0] 0]
- (0] o
C) Lagerung von Fertigholz vorhanden o 0]

Die verkaufsfertigen Endprodukte werden in

- Blocklagerung o o
- (0] o
D) Ablagerung brennbarer Staube an den Bearbeitungsmaschinen o 0]

Eintrag von Fremdkorpern

Wird in der Verarbeiten sog. Abfallholz genutzt ? o 0]
Wird ein Fe-Ausscheider eingesetzt, damit keine

Fremdkdrper in die pneumatischen Férdereinrichtungen
und in die Absaugleitungen geraten kénnen ? 0] 0]
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I
o
N

Liegen folgende Risiken vor ? Ja Nein
Trocknungsanlagen vorhanden o 0]
Wird die permanente Spanezufuhr in den Ofenraum tberwacht
und somit eine lokalen Uberhitzung vermieden ? o 0]
Sind direkt befeuerten Trocknungsanlagen vorhanden ? 0] 0]
Zerspanungsanlagen vorhanden o 0]
Die Anlagen werden durch folgende Energiequelle / Motor betrieben:
Ablagerung brennbarer Staube an den Anlagen / Motoren: (0] 0]
Lackieranlagen o (0]
Lackieranlagen mir organischen Losungsmitteln vorhanden ? o 0]
Silos o 0]
Kann es in den Silos zu lokalen Anbackungen kommen ? (0] 0]
Ist es ausgeschlossen, dass Uberhitztes Fullgut (z.B. bei
schnelllaufenden Sagen oder Schleifmaschinen) in die Silos geraten ? 0] 0]
Kunststoffe o o
Kunststoffe in Form von bedruckten Dekorfolien / Funier-Ersatz ? o 0]
Geschaumte Strukturelemente aus Kunststoff in Form von
Kantenschutz als Verpackungshilfsmittel ? 0] 0]
Kunststoffplanen z.B. als Schutzfolie gegen Feuchtigkeit ? 0] 0]
Betriebsunterbrechung
Ist eine seriell ausgerichtete Fertigungsstrallen
- mit malRgeschneiderten GroRanlagen (z.B. “Contipresse”) 0] 0]
- mit komplexe Foérdersysteme 0] 0]
- neben konventionellen, eher kleineren Bearbeitungsmaschinen

vorhanden ? 0] 0]
Voraussichtliche Wiederbeschaffungszeit: O 12 Monate O 18 Monate O 24 Monate
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Lebensmittel

Liegen folgende Risiken vor ? Ja Nein
Brauereien
Sudhaus (o) o
Giérung und Lagerung 0] 0]
Filtration (o) o
Abfiillung (o) o
Malzsilo o o

Wenn ja, wie viele ?

Fassungsvermaogen: gqm?3

Malzschrotmiihlen (o) (0]

Wenn ja, wie viele ?

Fassungsvermdégen: gm 3

Brennbare Isolierung in Gartanks (PU-Schaum) 0] 0]
Hohe Brandlast im Bereich der Leergut- und Vollgutlagerung (0] 0]
Ammoniak-Kilteanlagen o 0]

Wenn ja, wie viele ?

Fassungsvermdégen: gm?

Milchverarbeitung

Bei Trockenmilchherstellung Brand- und Explosionsgefahr

im Spruhtrockner 0] (o)
Hohe Brandlasten im Verpackungsmittellager (Kunststoff) 0] 0]
Hohe Brandlasten im Fertiglager o o

Unter Umstanden hohe Brandlasten durch Verwendung von
Sandwichpanelen mit brennbarer Isolierung o 0]

www.independentverlaglatza.de



TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Lebensmittel

Liegen folgende Risiken vor ?

Ja

Nein

Backereien
Mehlstaubsilos
- Falls vorhanden, wie sieht der ExSchutz aus ?
O Rauchverbot
O ExSchutz-Zonen eingerichtet

o)

Fettbackeinrichtungen / Fritteusen

Brandgefahr an den Ofen durch Ablagerung von Staub, Kriimel
Ablagerung von Staub, Kriimel an vorhandenen

Kihlhauser und Tiefkihlbereiche mit

brennbarer Isolierung

Hohe Brandlasten im Bereich der Kunststofftransportkasten

Fleischverarbeitung

Brandlasten durch Innen- und Auf3enwande mit brennbarer
Isolierung (insbesondere Kihlrdume)

Brandlasten durch Kunststofftransportkasten
Elektrische Installation in feuchter Umgebung
Raucheranlagen
BratstraBen (Ol)

Kesselhaus/Dampferzeuger
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Vorhandene SchutzmafRnahmen

Schutzmafnahmen

38

Brandmeldeanlage
Feuerldschanlagen
Hydraulikaggregate

Filteranlagen

39

Absaugkanale

Werkzeugmaschinen

40

Explosionsschutz

Uberpriifung elektrischer Licht- und Kraftanlagen

Sonstige Schutzmafnahmen

41

Reinhaltung der Betriebsraume

Lagerung der Lacke und Farben in VbF-Lager
Druckentlastung und Inertisierung fur Malzsilos
Schrotmihlen

Sprihtrockner

Bratstraflen

Fritteusen

Ofen

42

Galvanikanlagen

43

Hartebecken und Funkenerodieranlagen

Bearbeitung von Leichtmetallen und Leichtmetall-Legierungen (Al, Mqg)

44

ED-Schutz
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Sind folgende SchutzmaBnahmen vorhanden ?

Ja

Nein

Brandmeldeanlage

Brandmeldeanlage ist VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden

- Installationsprotokoll beifligen !

Es besteht fir die Brandmeldeanlage ein Wartungsvertrag
gem. Herstellervorgaben

Feuerloschanlagen

Folgende automatische Loschanlagen sind vorhanden:
- Wasserwerfer im Auf3enbereich

- Sprinkleranlage im Innenbereich

- Objektschutz-Loschanlage (COz2) vorhanden

Léschanlage ist VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden

- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht fiir die Loschanlage ein Wartungsvertrag
gem. Herstellervorgaben

Hydraulikaggregate

Raumliche / bauliche Abtrennung (feuerbestandige Abschottung,
eigener Brandabschnitt)

mindestens jedoch m zu benachbarten Bereichen
RegelmaRige Sichtkontrolle bei

- Hydraulikleitungen (Leckagen)

- Hydraulikschlduche (Porositat)

- Verbindungsmuffen (Dichtigkeit)

Objektschutz-Léschanlage (CO2) vorhanden

Léschanlage ist VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden

- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht fir die Ldschanlage ein Wartungsvertrag
gem. Herstellervorgaben
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Sind folgende SchutzmafBnahmen vorhanden ? Ja Nein

Filteranlagen

Raumliche / bauliche Abtrennung (feuerbesténdige Abschottung,

eigener Brandabschnitt) (0] 0]

mindestens jedoch m zu benachbarten Bereichen

Verwendung von brandschutztechnisch unkritischen Reinigungsverfahren

Nafabscheider (0] o

Zyklone/ Windabscheider o o

Bei Einsatz von Tuchfiltern Verwendung von nicht-brennbaren Filter-VlieRen (0] 0]

Objektschutz-Léschanlage (CO2) vorhanden (0] 0]

Léschanlage ist VDS-anerkannt und von einem

VDS-anerkannten Betrieb installiert worden o (0]
- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht fir die Loschanlage ein Wartungsvertrag

gem. Herstellervorgaben 0] 0]

Absaugkanale

Sicherstellung der Brandabschnittstrennung durch Brandschutzklappen

innerhalb der Absaugkanéle o 0]

Getrennte Absaugkanale fur Ofenentstaubung und Geb&udeluftreinigung 0] 0]

Funkenerkennung und Funkenléschanlage innerhalb der Absaugkanale o o

An Bearbeitungsmaschinen getrennte Absaugung von

Eisenmetallen und Nichteisen-Metallen (z.B. Al, Mg) o o

Brandmeldeanlage innerhalb der Absaugkanéle o 0]

- mit automatischer Abschaltung der Absauganlage 0] 0]

Brandmeldeanlage ist VDS-anerkannt und von einem

VDS-anerkannten Betrieb installiert worden 0] 0]
- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht fiur die Brandmeldeanlage ein Wartungsvertrag

gem. Herstellervorgaben o 0]
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Sind folgende SchutzmaBnahmen vorhanden ?

Ja

Nein

Werkzeugmaschinen

Abstande zwischen den Maschinen mind. m

Keine Brandlasten im Bereich der Bearbeitungsmaschinen
RegelmaRige Uberpriifung der Ol-filhrenden Leitungen auf Leckagen
Auffangwannen unter den Maschinen fiir etwaige Olleckagen
Verwendung Kiihischmierstoffen auf Wasserbasis (kein Ol)
Objektschutz-Léschanlage (CO2) bei Bearbeitung von Leichtmetallen

VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden

- Installationsprotokoll beifiigen !

O O O O O

O O O O O

Explosionsschutz

Explosionsschutzklappen vorhanden:
- Lackiererei

- Lagersilos, Bunker

- Filteranlagen

- Mehlsilos und Fordereinrichtungen

VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden

- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht ein Wartungsvertrag gem. Herstellervorgaben

O O O o

0 O O O

Uberpriifung elektrischer Licht- und Kraftanlagen

Prifung wird durch anerkannten Fachbetrieb durchgefihrt
- Es werden ausnahmsilos alle Gerate geprtift (inkl. Mitarbeiter-Gerate)

- Prufrhythmus betragt Jahre

- Dieser Prifrhythmus ist mit dem Sachversicherer abgestimmt
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Sonstige SchutzmaBnahmen vorhanden Ja Nein
Reinhaltung der Betriebsrdume

Holzabfélle, Stdube und Spane werden taglich aus den

Fertigungsbereichen entfernen:

- per maschineller Absauganlagen ? 0] 0]
- manuell mit Staubsaugern ? 0] 0]
Zur Aufbewahrung von Abfallen dienen Behélter aus nicht

brennbarem Material (die geschlossen gehalten werden) und in einem

sicherem Abstand zu Gebauden (mind. 3 m) oder in feuerbestandig

abgeschlossenen Raumen bis zum Abtransport gelagert werden ? o 0]
Lagerung der Lacke und Farben in VbF-Lager ? o 0]
Druckentlastung und Inertisierung fiir Malzsilos o 0]
Schutz von Schrotmiihlen:

Brandschutztrennung der Gartanks mit brennbarer Isolierung 0] 0]
Bauliche oder raumliche Abtrennung des Voll- und Leergutlagers 0] 0]
Schutz von Elektro- und Technikraumen o (0]
Gasmelder fur Ammoniak o 0]
Schutz des Spriihtrockners o (o)
Schutz der BratstraBen 0] (0]
Raucherzeuger von Brandlast freigehalten o 0]
Schutz von Fritteusen 0] 0]
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Sonstige SchutzmafRnahmen vorhanden Ja Nein

Ofen

Schmelzofen (Gebdaude und Anlage)

- Nicht-brennbare Baustoffe und Konstruktionsmaterialien o o
- GroRzligige Abstéande zwischen den einzelnen Anlagen 0] 0]
Ofenumgebung

- Keine Brandlasten in der Nahe der Ofenanlagen o 0]
- Auffanggruben unter den Ofen o o
- Feuerfeste Auskleidung (0] 0]
- Aufteilung in einzelne Segmente o 0]
Ofenausmauerung

- RegelmaRige Sichtkontrolle auf schadhafte Stellen o 0]
- Kontrolle der Ofengeometrie mittels Lasermessung 0] 0]
Kiihlwasser

- Durchflussmessung (Volumenstrom) (0] 0]
- Temperaturmessung (0] 0]
Notfallversorqung

- Netz-unabhangige Notkiihlwasserkreislaufe (0] 0]
- Netz-unabhangige Notentleerung der Ofen (0] 0]
RegelmiRige Reinigung der Ofen 0] 0]
Temperaturiiberwachung der Ofen o o
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Sonstige SchutzmafRnahmen vorhanden Ja Nein

Galvanikanlagen

Raumliche / bauliche Abtrennung (feuerbestandige Abschottung,

eigener Brandabschnitt) o 0]
- mindestens jedoch m Abstand zu benachbarten Bereichen
Flussigkeitsniveau-Uberwachung mit automatischer Notabschaltung 0] 0]

Temperaturiiberwachung mit Sicherheitstemperaturbegrenzer und
automatischer Notabschaltung o 0]

Verwendung nichtbrennbarer Werkstoffe fir die Galvanikbader

und Leitungen (o) (o)
RegelmaRige (protokollierte) Kontrollgdnge in engen Zeitintervallen o 0]
Objektschutz-Léschanlage (CO2) vorhanden (0] o

VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden (o) (0]

- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht ein Wartungsvertrag gem. Herstellervorgaben 0] 0]

Hartebecken und Funkenerodieranlagen

Raumliche / bauliche Abtrennung (feuerbestandige Abschottung,

eigener Brandabschnitt) 0] 0]
mindestens jedoch m Abstand zu benachbarten Bereichen

Brandlasten im Bereich der Hartebecken o) o
Notentleerung mit Schnellablass o 0]
Auffangwannen unter den Hartebecken o 0]

RegelmaRiger Austausch von Harte-Ol mit kurzen
Wechselintervallen (Betriebsanweisung) o 0]

Temperaturiberwachung mit Sicherheitstemperaturbegrenzer

und automatischer Notabschaltung o o
Flussigkeitsniveau-Uberwachung mit automatischer Notabschaltung o (0]
Absaugung an den Hartebecken (Oldampfe), gute Be-/Entliiftung o (0]
Objektschutz-Léschanlage (CO2) vorhanden o o
VDS-anerkannt und von einem

VDS-anerkannten Betrieb installiert worden o 0]

- Installationsprotokoll beifiigen !
Es besteht ein Wartungsvertrag gem. Herstellervorgaben o (0]
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Sonstige SchutzmafRnahmen vorhanden Ja Nein

Bearbeitung von Leichtmetallen und Leichtmetall-Legierungen (Al, Mg)

Raumliche / bauliche Abtrennung (feuerbestandige Abschottung,

eigener Brandabschnitt) o 0]
- mindestens jedoch m Abstand zu benachbarten Bereichen

Keine Brandlasten im Bereich der Bearbeitungsmaschinen 0] 0]

Metallbrand-Feuerléscher in ausreichender Anzahl (o) o

Allgemeine Angaben zum ED-Schutz Ja Nein

EMA vorhanden (0] o

VDS-anerkannt und von einem

VDS-anerkannten Betrieb installiert worden (0] o
- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht ein Wartungsvertrag gem. Herstellervorgaben 0] 0]

Sicherheitsschldsser an sémtlichen Au3entliren o) o

Sind zusatzliche MalRnahmen vorhanden ? (0] o

- Wenn ja, welche:

www.independentverlaglatza.de

44



TECHNISCHER BESICHTIGUNGSBERICHT

Trennung von Betriebsbereichen

Lager 46

Fertigungsbereiche

Kesselhaus, Heizung 47

Raumheizung
Separate (reine) Verwaltung

GieRerei & Metallverarbeitung 48
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Betriebsbereich vorhanden ? Ja Nein

Lager jeweils einzeln als separat abgetrennter Bereich:

A) Lumpen, Rohwaren, Fertigwaren, Faser-/Baumwolllager o 0]
in separate Feuer-Komplexe getrennt

O raumlich O baulich O Brandwande

geschiitzt durch O automatische Feuerldéschanlagen
(0]
B) Holz, Holzschnitzel, Recyclingpapier, Papierrollen, Miill (0] (0]

in separate Feuer-Komplexe getrennt

O raumlich O baulich O Brandwande

geschiitzt durch O automatische Feuerléschanlagen
(0]
C) Transportkistenlagerung baulich getrennt 0] 0]
geschiitzt durch O automatische Feuerldéschanlagen
(0]

Fertigungsbereiche

A) Spinnerei, Weberei, Schneiderei (0] (0]
in separate Feuer-Komplexe getrennt

O raumlich O baulich O Brandwande

geschiitzt durch O automatische Feuerléschanlagen
(o]
B) Hilfsbetriebe: Veredelung, Werkstatten o 0]

in separate Feuer-Komplexe getrennt
O raumlich O baulich O Brandwande
geschiitzt durch O automatische Feuerldéschanlagen

(o)

C) Brennbare Stoffe, z.B. Losungsmittel
Feuergefahrliche Schmalzmittel, Verdinnungs- und Reinigungsmittel
sowie Fette, Ole usw. befinden sich in den Fertigungsbereichen nur
in den Mengen, die fir den Fortgang der Arbeit nétig sind, héchstens
jedoch bis zum Tagesbedarf 0] 0]
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Betriebsbereich vorhanden ? Ja Nein

Kesselhaus, Heizung (o) (o)

in separate Feuer-Komplexe getrennt

O raumlich O baulich O Brandwande
geschiitzt durch O automatische Feuerldschanlagen
(0]

Brandmeldeanlage ist VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden o 0]

Es besteht fiur die Brandmeldeanlage ein Wartungsvertrag
gem. Herstellervorgaben 0] 0]
Objektschutz-Léschanlage (CO2) vorhanden (0] o

Léschanlage ist VDS-anerkannt und von einem
VDS-anerkannten Betrieb installiert worden o 0]

- Installationsprotokoll beifiigen !

Es besteht fir die Loschanlage ein Wartungsvertrag
gem. Herstellervorgaben 0] 0]

Raumheizung

Die Produktions- und Lagerraume werden beheizt mit:
- Wasserdampf, Warmwasser, anderen Warmetragermedien o o

- Luft, die durch Wasserdampf, Warmwasser oder elektrisch
beheizte Warmlufterzeuger (Warmetauscherprinzip) o o

Bei 6l- oder gasbeheizten Warmeerzeugern:

- Die Feuerung liegt auBerhalb der Betriebsrdume mit

feuerbestandiger Abtrennung o 0]
- Ein Sieb verhindert den Kontakt von Flusen mit der Flamme (o) (0]
- Die dem Raum zugefiihrte Warmluft tbersteigt nicht 120 °C o (0]
Separate (reine) Verwaltung (o) (0]
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Betriebsbereich vorhanden ?

Ja

Nein

GieRerei & Metallverarbeitung

Einzelne besonders kritische Betriebsbereiche sind
O raumlich oder O baulich
in separate Feuer-Komplexe getrennt ?

Folgende Bereiche sind durch Brandwande unterteilt
und durch automatische Feuerldschanlagen geschuitzt:

anteilige Sach-VS

O Hydraulikaggregate

anteilige BU-VS

O Funkenerodieranlagen

O Harteanlagen

O Galvanik

O Filteranlagen

Sonstiges:

Einzelne besonders kritische Betriebsbereiche sind
O raumlich oder O baulich
in separate Feuer-Komplexe getrennt ?

Folgende Bereiche sind durch Brandwande unterteilt
und durch automatische Feuerléschanlagen geschutzt:

anteilige Sach-VS

anteilige BU-VS

O O O o o
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Besichtigungsbericht der Firma ...
Datum der Besichtigung oo
Anlagen:

0] Folgende Installationsprotokolle vom Kunden erhalten: Stand:

0] Folgende Unterlagen vom Kunden erhalten: Stand

o Hinweis:

Ort, Datum

Lageplan / Skizze wird durch Besichtiger (nicht MaRstabgetreu) erstellt

Unterschrift Besichtiger
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